
最新的混合設備不僅可以存儲混合比例、批量批次設定，
並包含許多其他更強大且周全的功能。

用 於 乾 式 貼 合 和 各 種 塗 佈 機



本自動三液調合裝置是一種可以自動混合、
供應乾式貼合機的接著劑和固化劑等各種
原液的設備。
如果預先設定主劑、固化劑、溶劑各原液
的配比、配液的配製量、攪拌時間等，則
可以根據配比使用各原液，只需按下操作
按鈕即可啟動隔膜幫浦自動吸料，透過防
爆電子秤秤重，送入配料罐。
進一步地，混合槽的攪拌葉片旋轉進行混
合，在設定的任意秒數內完成攪拌，並將
混合溶液送入接收槽。連續進行製劑製備
的自動化操作，補充使用側的消耗，連續
穩定地向使用側供應調合液。

操作面板配有操作用觸控面板、轉換開關、按鈕、指示燈、報警蜂鳴器、
影印機等。
在觸控螢幕上，根據各種的使用條件，預先輸入配合名稱、各原料名稱、
配合比例、總配合量。您只需從輸入的化合物種類名稱中選擇要運轉的混
合名稱，即可輕鬆執行自動操作。

配製調合液的每一種原液由隔膜幫浦自動依次裝入配製罐，但採用防爆電
子秤秤重。稱量是基於混合罐的重量和每種溶液的淨重相減去先前添加的
未稀釋溶液。

配製罐、接收罐、循環罐（客戶自備）中安裝有液位傳感器，用於控制液
位，防止各罐溢出。
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由於本裝置使用溶劑、主劑、固化劑等危險物質，因此泵、閥、液位傳感
器等為氣動式。
採用防爆電子秤，設備控制等電氣設備存放在高壓控制面板內。
此外，在復合裝置的主體上還連接了地線，以防止蓄電。

由於原液的添加、攪拌、混合，混合液的輸送採用自動化操作，因此在運
行中原液不足時，根據報警進行原液更換工作，極為省力化設備。

您可以使用列印機影印準備好的液體。通常，當第 100 筆操作完成時，
100 筆會自動一起列印。生產日期和時間、化合物名稱、每種原液使用的重

量、化合物的總重量等資料會影印在 1筆記錄中。

自動三液調合裝置的概要流程如下圖所示。在圖示中，各原液從罐中吸出
的原液進入調配裝置的調配槽，攪拌完成後收集到下部接收槽中。
接收罐中的混合液通過混合裝置附帶的輸送幫浦隨時自動供給到客戶側的
循環罐。
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